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MC 304
Atlas

Centro de mecanizado (3/4 ejes CNC)
Centro de trabalho (3/4 eixos CNC)

Maquinarias y sistemas de mecanizado
para perfiles en ALUMINIO
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Especialmente indicado para el sector del cerramiento y el uso

industrial, gracias a la considerable capacidad de trabajo.
Especialmente adequado para sector de serralharia e industria,
gracgas a consideravel capacidade de trabalho.

Colocacion de las mordazas de
forma secuencial o simultanea.

Posicionamento sequencial ou
simultaneo dos pneumaticos.

El electromandril de 5,5

kW refrigerado por aire esta
dispuesto para el cambio rapido
del mandril porta utillaje.

O Electromandril de 5,5 kW
refrigerado a ar esta predisposto
para a mudanca rapida do cone
porta ferramenta.
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El centro esta equipado con tecnologia digital. La
comunicacion de datos es a través de fibra optica,
asegura un alto rendimiento y ausencia total

de interferencia causada por factores externos
(frecuencia, tension, ...).

Maxima seccion mecanizable: 650 x 300 mm
(\274)

La zona de trabajo de la maquina se puede utilizar
como un campo unico de trabajo o dividida en
dos areas separadas para llevar a cabo ciclos de
mecanizado en pendular, con carga y descarga
simultanea de las piezas. Es posible el mecanizado
de piezas diferentes entre las dos areas de trabajo.

O centro esta equipado com tecnologia digital. A
comunicacao de dados é através da fibra dptica
garantindo uma taxa de transmissao alta e auséncia
total de interferéncia causado por factores externos
(frequéncia, voltagem, ...).

Capacidade util de trabalho: 650 x 300 mm (YxZ)

A area longitudinal da maquina pode ser utilizada

como um Uunico campo de trabalho ou dividida em
duas zonas separadas para a realizagdo de ciclos de
processamento pendular, com carga e descarga das
pecas em tempo desejado. E possivel a execucdo de
pecas diferentes entre as duas areas de trabalho.




Especialmente indicado para el sector del cerramiento y el uso
industrial, gracias a la considerable capacidad de trabajo.
Especialmente adequado para sector de serralharia e industria,
gracgas a consideravel capacidade de trabalho.
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CAM 3D

El software grafico en tres

dimensiones ofrece una alta

— T E —_E:‘: _ flexibilidad de programacion,
= - facilidad de uso, la posibilidad de
f conexion con CAD externosy con u
,‘ e interfaz grafica particularmente =
intuitiva que se traduce en una -
_ reduccion ventajosa del tiempo de L

Colocacion de las mordazas de
forma secuencial o simultanea.

Posicionamento sequencial ou
simultaneo dos pneumaticos.

El electromandril de 5,5

kW refrigerado por aire esta
dispuesto para el cambio rapido
del mandril porta utillaje.

O Electromandril de 5,5 kW
refrigerado a ar esta predisposto
para a mudanca rapida do cone
porta ferramenta.

Configuracion de las
mordazas para facilitar la
carga de perfiles grandes,
en particular puertas
seccionales.

Configuragao dos
pneumaticos para facilitar
o carregamento de perfis
de grandes dimensoes,
em particular portas
seccionadas.

El almacén de herramientas de
8 posiciones esta situado sobre
el montante movil; el cambio
de utillaje se puede realizar en
cualquier posicion del campo
de trabajo.

O armazém de ferramentas

de 8 posicoes, localiza-se no
montante movel da maquina; a
mudanca de ferramenta pode
ser efectuada em qualquer
posicao do campo de trabalho.

programacion.

O software grafico tridimensional
oferece uma flexibilidade de
programacao elevada, facilidade de
utilizacao, possibilidade de ligacao

a CAD externo e interface grafica
particularmente intuitivo que resulta
em uma reducao vantajosa do tempo

de programacao.

Las mordazas para el
bloqueo de la pieza deslizan
sobre guias de precision.

O pneumatico de bloqueio
da peca desliza em guias de
precisao.

Los ejes se deslizan sobre guias

de precision y son accionados por
motores operados con los sistemas
digitales. Todos los sistemas para el

manejo de ejes estan lubricados

a

través de un sistema centralizado

automatico.

Os eixos deslizan em guias de
precisao e sao accionados por
motores operados com sistemas
digitais. Todos os sistemas de
movimentagao dos €ixos sao

|lubrificados através de um sistema

centralizado automatico.
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MC 304 Atlas

Recorrido eje X 7460
Curso eixo X 9460

11460

Recorrido eje Z mm 620
Curso eixo Z

Potencia nominal Mandril kW 55
Potencia nominal eletromandrino

Ataque portaherramientas Air
Tipo cone porta ferramentas

Peso kg 5300
Peso 6300
7300
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