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CMS faz parte do SCM Group, lider mundial em tecnologia de
processamento de uma vasta gama de materiais: madeira, plastico,
vidro, pedra, metal e compositos. As empresas do Grupo, que operam
em todo o mundo, sdo parceiros fiaveis de industrias lideres em varios
setores do mercado, incluindo as inddstrias de moveis, construgao,
automotiva, aeroespacial, construgdo naval e processamento de
plasticos. O SCM Group coordena, apoia e desenvolve um sistema de
exceléncia industrial em trés grandes centros de produgdo altamente
especializados, empregando mais de 4.000 funcionarios e operando
nos cinco continentes. SCM Group: as mais avangadas competéncias e
conhecimentos nas areas de maquinaria e componentes industriais.
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metal technology

A CMS realiza maquinas e sistemas para a usinagem de materiais comp6si-
tos, fibra de carbono, aluminio, ligas leves, plastico, vidro, pedra e metal. Sur-
ge em 1969 a partir de uma ideia de Pietro Aceti visando oferecer solugdes
personalizadas e de ponta, baseadas no profundo conhecimento do processo
do cliente. Inovagdes tecnoldgicas significativas, geradas por grandes investi-
mentos em pesquisa e desenvolvimento e aquisicdes de empresas premium,
permitiram um crescimento constante nos diversos setores de referéncia.

CMS Metal Technology é a marca dedicada a produgao de maquinas para a usinagem de metais e artigos técnicos oferecendo
uma vasta gama de sistemas completos de corte por jato de agua, intensificadores de pressao, rebarbadoras e acetinadoras a
seco ou Umido. Desde a década de 90 a CMS Metal Technology, gracas a aquisi¢ao da Tecnocut e aos continuos desenvolvi-
mentos internos, soube conquistar um consideravel prestigio internacional com mais de 1.500 instala¢cdes no mundo. A CMS
Metal Technology é parceira de confianga de indUstrias lideres em varios setores como automotivo, aeroespacial, usinagens

mecanicas, mobiliario e arquitetura industrial.
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DMC M950 WET

VANTAGENS TECNOLOGICAS

REBARBADORA-ACETINADORA A HUMIDO

A DMC concebeu uma nova rebarbadora-acetinadora compacta e robusta dedicada a usinagem a himido. A DMC m950 wet pode acomodar até
6 grupos operadores na mesma estrutura. Os grupos disponiveis sdo: grupo rolo (R), discos de translacéo (D), escovas oscilantes (B) em pano
abrasivo. Gragas a modularidade estrutural da maquina, é possivel substituir os grupos operadores individuais ou fornecer espacos livres para a
subsequente adigao de novos grupos operadores. Esta caracteristica torna a maquina extremamente flexivel e adaptével e permite que mantenha
uma composicao que esteja sempre em linha com as necessidades de produgéo em constante mudanca.

EQUIPAMENTOS PRINCIPAIS

¢ Controlo touch screen Hydra V-pad 10,4"” com 120 programas de trabalho
¢ Filtro depurador para névoas oleosas na parte superior da maquina (opc.)
¢ Motores internos

e Tanque inox

e [Estacdo de secagem: as pecas usinadas passam por uma estacéo de limpeza e secagem (opcional)
¢ Blogueio rapido dos grupos

e On/off grupos operadores

e Motorizacéo dos grupos com inversor (opc.)

¢ Micro de seguranca na entrada para excesso de espessura

e Tanque externo com filtro “tecido — nao tecido” (opc.)

M

KEY BUYER BENEFITS

+ Extrema retencao para pecas finas longas tamhém menores que 100 mm. Equipada com um sistema de eletroimas
permanentes na superficie de carga para o bloqueio eficaz de materiais ferromagnéticos também de dimensoes
inferiores a 100 mm e com 2 mm de espessura.

+  Dry hand: pecas em saida sem residuos de usinagem. Gragas a unidade na saida com sopradores turbo independentes,
as pecas usinadas nao apresentam residuos de &gua e de 6leo, facilitando as operagdes de movimentagéo e :
armazenamento. .

+  Shine finishing: o melhor acabamento para uniformidade e qualidade. Série de 17 bicos na entrada e na saida de cada \-\
grupo operacional, para garantir a perfeita refrigeracao da area de trabalho: isso significa acabamentos até o grao e |
P2000 e maior duracao das cintas de lixa. b e

+ Adaptive cycle: posicionamentos por passo de 0,01 mm. Regulacdo eletronica dos grupos operacionais com motores P
brushless, geridos pelo PLC mediante conexdo CAN BUS, garantindo posicionamentos rapidos e com precisao Nl - B —
constante ao longo do tempo com base no consumo da ferramenta. -
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Regulacao motorizada dos grupos operadores, usando motores
brushless capazes de garantir o rapido posicionamento dos
grupos operadores, com precisao constante ao longo do
tempo. Através do painel de controlo de toque é possivel
indicar a espessura atual da faixa abrasiva, seguindo desgaste
ou equipamento novo, para sempre manter uma pré-carga
constante na superficie do material a ser usinado.

TANQUE INOX

Tanque de aco inoxidavel para a recolha dos lodos e recirculagao de emulsao de agua/éleo. A robustez da estrutura garante
um desempenho que dura ao longo do tempo em qualquer condigéo de trabalho.

SISTEMA DE CENTRALIZAGAO DA FITA ABRASIVA

Gerido mecanicamente por um micro sensor, revestido
em material ceramico, em contacto com a borda da fita
abrasiva. O dispositivo permite a centralizagdo continua
de qualquer tipo de fita de lona abrasiva e pano abrasivo
de até 5 mm de espessura, além de garantir durabilidade
inigualavel em ambiente com emulsdo 4agua/bleo.
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DMC M950 WET
SOFTWARE

Todo o software de gestdo da méquina é proprietario, especialmente criado por engenheiros CMS e aperfeicoado com base nas instrugdes
recebidas dos clientes. O resultado é uma interface de utilizador extremamente simples e confiavel, capaz de atender perfeitamente até
mesmo as necessidades do operador mais exigente.

PRINCIPAIS FUNGOES DOS CONTROLOS HYDRA:

¢ Gestao da espessura de trabalho

e (Gestao da velocidade de avanco do tapete, de rotacao das faixas abrasivas e das escovas

¢ Regulacéo da altura de trabalho dos grupos de disco

¢ Acendimento automatico sequencial dos motores principais

e Ativacao e controlo da temporizacao dos sopradores de limpeza das fitas e sopradores de limpeza das pecas
* Relatério de operagao da maquina (horas de trabalho/horas de ligagao)

¢ Gestao de alarmes de avarias da maquina e diagndstico das avarias as placas eletrénicas

e Exibicao, por meio de graficos de histograma, do desgaste das fitas abrasivas (opcional)

CONTROLO ELETRONICO

HYDRA V-PAD DE SERIE:

O controlo “Hydra V-Pad” permite-lhe configurar a partir do
monitor todos os parametros de processamento.

Caracteristicas:

e Touch screen 10.4”

e 120 programas configuraveis pelo utilizador

e Verificacdo em tempo real do correto funcionamento da
maquina.

CONSOLA COM PC INTEGRADO EYE-M E CONTROLO
HYDRA-PC (OPCIONAL)

Dispositivo conectado a maquina equipado com PC Industrial
(Painel PC) fanless e com grau de protecdo |IP53 para resistir aos
ambientes mais agressivos. O ecra tatil a cores de 21,5"permite
um controlo avangado dos parametros da maquina e uma
interface externa simplificada gragas a presenca de uma ligacéo
de rede LAN.

CARACTERISTICAS PRINCIPAIS:

e armazenamento até 1999 programas de trabalho

e relatérios de produgao

e gestao de alarmes de maquinas e diagnostico
de avarias com manual integrado para fécil
identificacéo

e manual de uso e manutencao em formato digital
integrado

¢ conexdo de rede LAN.

Em combinag@o com a tele-assisténcia remota, o dispositivo
oferece uma solugdo industrial e avangada que atende aos
requisitos tecnolégicos da industria 4.0.

Excelente estrutura criada para fazer pesquisas sobre abrasivos e materiais processados por maquinas com abrasivos flexiveis, mas
também para acabamentos em materiais inovadores, incluindo Corian®, materiais inertes, quartzo, poliuretanos, & de rocha, fibra de
cimento, etc. A unidade operativa é gerida por pessoal altamente especializado e esta equipada com instrumentos sofisticados para
analisar os materiais a serem processados e os varios tipos de abrasivos. Gragas as inlimeras maquinas em demonstracdo, é capaz
de realizar qualquer teste de usinagem, fornecer aos clientes informagdes rapidas e detalhadas sobre a melhor maneira de lidar com
qualquer problema relativo a um processo em que uma maquina com abrasivo flexivel esta envolvida, e obter os novos acabamentos
exigidos pelo mercado.
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DMC M950 WET
DADOS TECNICOS

DMC M950 WET: DADOS TECNICOS

NUMERO GRUPOS OPERADORES 3-6
LARGURA UTIL DE TRABALHO 950 mm
ESPESSURA MIN / MAX PROCESSAVEL PADRAO (PLANO FIXO) 0,5 +200 mm
DIMENSOES FITAS ABRASIVAS 950 x 2620 mm
PLANO DE TRABALHO COM ALTURA FIXA 930 mm
VELOCIDADE AVANCO TAPETE 0,5 + 10 m/min

Os dados técnicos podem variar em fungd@o da composi¢ao escolhida. Para fins de demonstrag@o, algumas fotos reproduzem méquinas
completas com acessorios. Sem aviso prévio, os dados técnicos podem ser modificados, as alteracdes né@o afetam a seguranca exigida pelas
normas CE.
\O“eol SISz,
5 K Niveis maximos de ruido medidos nas condicdes de funcionamento estabelecidas na
EN 1870-13:2007+A1:20009:
DNV-GL ; Pressdo aclstica em processamento 89 dbA (medida de acordo com EN SO 11202:1995, incerteza K = 4 dB)
\ / Poténcia acustica em processamento 101 dbA (medida de acordo com EN ISO 3746:1995, incerteza K = 4 dB)
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Embora haja uma correlag@o entre os valores de emissao de ruido “convencional” indicados acima e os niveis médios de exposi¢do pessoal
ao longo das 8 horas dos operadores, estes dltimos, também dependem das condicOes reais de operagéo, da durag@o da exposicdo, das
caracteristicas acUsticas da sala de trabalho e da presenca de fontes adicionais de ruido, ou seja, 0 niimero de maquinas e outros processos
adjacentes.
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A GAMA DE CMS
METAL TECHNOLOGY

TECNOCUT SMARTLINE

1 . F — '__l__ —de
L il EET
B [
e —TF T Sone gl . ———— T
i,_é%___——————--—"_— T o, H
I Y ' Sl o
L —
TECNOCUT AQUATEC TECNOCUT WATERSPEEDY S

14

PARA O PROCESSAMENTO
DE METAL E ARTIGOS TECNICOS

DMC M950 WET DMC TOP METAL
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lativos e podem ser modificados por CMS sem pré aviso.
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C.M.S. SPA
via A. Locatelli, 123 - 24019 Zogno (BG) - IT

Tel. +39 0345 64111
info@cms.it
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